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LISTA DE MATERIAL — EEAB SANTA MARIA

DISCRIMINAGAO UNID. | MATERIAL | DWMETRO QUANT.

TUBOS E CONEXOES

01

TUBO ASTM A36 e=5/16", GR—C, EXTREMIDADES
FLANGEADAS CONF. ISO 2531 GR |,
CLASSE 150lb, L=407mm

[ AGO C. 04

02

TUBO ASTM A36 e=5/16", GR—C, EXTREMIDADES
FLANGEADAS CONF. ISO 2531 GR |,
CLASSE 150ib, L=825mm

39 AGO C. 02

03

TUBO ASTM A36 e=5/16", GR-C, EXTREMIDADES]

ne
BISELADAS P/ SOLDA L=1313mm 2

Pg AGO C. 02

04

TUBO ASTM A36 e=5/16", GR-C, UMA EXTREM.
BISELADA P/ SOLDA E OUTRA FLANGEADA CONF,
ISO 2531 GR. i, CLASSE 150lb, L=1302mm

PG AGO C. 24" 02

05

JUNTA DRESSER PN 10 29 AGO C. 24" 02

VALVULAS E EQUIPAMENTOS

06

VALVULA DE RETENGAO BASCULANTE FLANGEADA
ISO 2531, PN 10

P FE 600 (24") 02

07

VALVULA BORBOLETA FLANGEADA SERIE AWWA,
ISO 2531, PN 10

pe Fr 600 (24") 04

08

CONJUNTO MOTO-BOMBA cj- - - 02 ER ESPEC.

»ESPECIFICAGAO DOS CONJUNTOS MOTO—BOMBA

*1a ETAPA — 2000/2005

QGERIY/s Qogies /s
— Hman=87mca -
— Func=5+1 -
— Rend. bombo>83% -
— Rend. motor3>90% -
— Rotag8o=1175 rpm -
- 60Hz ~
— Pot.=1250 Cv -

*2a ETAPA - 2005/2030

(C);d%zoc.r/s Qt:?OFOO I/s
Hman=B1mca

Func=5+1

Rend. bombo»87%

Rend. motor»90%X
Rotagdo=1175 rpm

60Hz

Pot.=1250 Cv

cada cj. cada cj.

ESPECIFICAGAO DO TRATAMENTO ANTI—CORROSIVO
P/ PEGCAS METALICAS:

1—TRATAMENTO: JATEAMENTO ABRASIVO AO METAL BRANCO, GRAU SA3 DA
SSPC — SP 5 63T DE MODO A OBTER PERFIL DE 25-75 MICRONS.

2-PINTURA; PRIMER — 1 DEMAO DE REVESTIMENTO INORGANICO DE ZINCO
AUTO CURAVEL, COM ESPESSURA DA PELICULA SECA DE 75 MICRONS
COMPONENTE BASICO DE SILICATO DE ZINCO, FORNECIDO EM DOIS
COMPONENTES LIQUIDOS DE BASE E PO DE ZINCO, PORCENTAGEM DE
ZINCO NA PELICULA SECA, MINIMO DE 80%.
ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE EPOXI POLIAMIDA DE GRANDE DESEMPENHO
COM ESPESSURA DA PELICULA DE 25 MICRONS CADA DEMAO, REVESTIMENTO
COM DOIS COMPONENTES.

3-ACABAMENTO EXTERNO: 1 DEMAO DE ESMALTE DE POLIURETANO ALIFATICO
DE ALTA RESISTENCIA A ABRASAO, AGENTES QUIMICOS E INTEMPERIES, COM
ALTO BRILHO E ESPESSURA DE PELICULA SECA DE 35 MICRONS.

E£=357908,952
N=7764031,667
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’p(v DN 1200-FF-JE — EXISTENTE
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E=357909,462
N=7764027,103

VAl P/ ETA CARAPINA

NOTAS:

DIMENSOES EM MILIMETRO, ELEVAGOES EM METRO.

EXISTE NO LOCAL UM FLANGE CEGO, QUE DEVERA SER RETIRADO PARA
INSTALAGAO DO NOVO BARRILETE.

3 — PARA LOCAGAO E TUBULAGOES EXTERNAS, VER DES. N° B.3500.20.5.XX.0001.

4 — O FLANGE CEGO E EXISTENTE E DEVERA SER RETIRADO NA EPOCA
DA IMPLANTAGAO DA ADUTORA 2a ETAPA.

OS ROTORES DAS BOMBAS EXISTENTES DEVERAO SER TROCADOS P/ O DIAMETRO
MAXIMO, OU SEJA PARA 25,5”.0S MOTORES SERAO MANTIDOS.

A NORMA DE FURAGAO DA CONEXAO DE DESCARGA DO EQUIPAMENTO DEVERA
SER O MESMO DA TUBULAGAO, I1SO 2531, PN 10.

CONVENGOES:

I:] — EXISTENTE A MANTER

— PROJETADO - 1a ETAPA 007373

o

CANCELA E SUBSTITUI

O DESENHO NUMERO:

ARQUIVO  TECNICO

a4

RECEBIDO:

N DOC.: ASS.:

EMISSAO  CESAN

DATAS

CONSORCIO AQUACONSULT-HIDROCONSULT

PROJETADO :

MARIANGELA D‘:EE OLIVEIRA

SUA AUTURIZAGAL

2tM

CANCELADO E SUBSTITUIDO
PELO DESENHO NOMERO:

3500.20.5.180

EE STA.

PLANTA

MARIA—ARRANJO TUBULAGUES

3500.20.5.181

EE
CORTES

STA.

MARIA—ARRANJO TUBULAGCDES
E DETALHES — 1a PARTE

NUMEROS

TITULOS

N

LOCAL

DISCRIMINAGAQ

DES.

Div.

GER.

DATA

APROVAGAO CESAN :

ASS.:

MATR.:

UNID.:

DATA:

/L

CREA: 51459D—MGV|STQ: 54/93ES

FABIOLA N. AMORIM
| CREA: §186-D _ RFGIAO: ES

COORDENADOR - b
ALEXANDRE J

PROJETADO: CONS. AQUACONSULT—HIDROCONSULT

CREA : REGIAO:

/06,99

CESAN

MUNICIPIO : SERRA

CREA: _961-D ReGIAO:

DESENHADO: CONS. AQUA@‘@'}}MDROCONSULT
AR

/06,99 EMPREENDIMENTO: REESTUDO DO PLANEJAMENTO GLOBAL E PROJETO

[DISTRITO: CARAPINA lBAIRRO: CARAPINA

11c

DESENHO: __MONICA

DATA: JUNHO/99

N° PROJETISTA:
V-HS5-1917

/ 7
VERIFICADO: // /y

ESMAEL HARBOSA DE ALMEIDA

Y

TITULO TECNICO DO SIST. DE ABAST. DE AGUA DA GRANDE VITORIA

S WUFIADO

PRINCIPAIS DESENHOS DE REFERENCIA

REVISAO

ESTA  APROVAGAO NAO
DE SUAS RESPONSABILIDADES

LEGAIS

ISENTA A CONTRATADA

CONSULTOR RESPONSAVEL:

COORD. comrwﬂ/p%

ALEXANDRE J. SERGEIY ;.

CREA: 961-D

REGIAO: LAl

v

HIDRAULICO — PLANTA BAIXA, CORTE AA' E LISTA DE MATERIAL

N Pl 103/95

AMPLIACAO — ESTACAO ELEVATORIA DE AGUA BRUTA — SISTEMA SANTA MARIA
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